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1 Beschreibung

Das Druckgefal? Modell 244/2 besteht aus einem Aluminium-Behalter mit
Messing-Gewindering und einem Aluminium-Schraubdeckel mit den
erforderlichen Armaturen zur Druckregulierung des Beschichtungsstoffes, fir die
Luftanschlisse und Beschichtungsstoffausgang. Das Druckgefal} ist fir den
Einsatz von herkbmmlichen Beschichtungsstoffen vorgesehen.

Die Verwendung von stark aggressiven Mitteln kann zur Beeintrachtigung der
Funktion des Gerats bzw. zu Schaden fuhren. Im Zweifelsfall ist die
Vertraglichkeit eines Stoffes beim Hersteller nachzufragen.

2 Sicherheitshinweise

- Beim Einsatz von Lésemitteln und Beschichtungsstoffen sind die behérdlichen
Vorschriften sowie sie Anforderungen der Berufsgenossenschaft bezuglich
Feuerschutz, Betrieb, Wartung und Behandlung zu beachten und einzuhalten.

- LOSEMITTEL AUF DER BASIS VON HALOGEN- KOHLENWASSERSTOFFEN-

z. B. Trichlorethan und Methylen- Chlorid 1,1,1 - kbnnen chemische Reaktionen mit
Aluminium und galvanisierten oder feuerverzinkten Teilen hervorrufen und eine
Explosionsgefahr darstellen.

Lesen Sie die Aufkleber, Sicherheitsdatenblatter und die techn. Merkblatter der
Materialien, die Sie verwenden wollen, aufmerksam durch.

- Das Druckgefall Modell 244/2 ist im gelieferten Zustand fur den Einsatz mit
halogenierten Kohlenwasserstoffen nicht geeignet und nicht zugelassen.
SPRITZEN SIE KEINE MATERIALIEN, DIE DIESE LOSEMITTEL ENTHALTEN MIT
HILFE VON GERATEN, DIE NICHT VOM HERSTELLER FUR DIESEN GEBRAUCH
ZUGELASSEN SIND.

- Die Sicherheitsdatenblatter des eingesetzten Losemittels oder
Beschichtungsstoffes auf Vertraglichkeit und Sicherheitsvorkehrungen sind zu
beachten. Im Zweifelsfall ist der Hersteller zu befragen.

- Vor dem Einsatz sollte die Betriebsanleitung des Gerats sowie die
Gebrauchsanweisung der verwendeten Stoffe gelesen und zur Kenntnis
genommen werden.

- Der Betrieb des Gerats sollte nur von vorher eingewiesenem Personal
durchgefuhrt werden.

- Vor Wartungs- und Reinigungsarbeiten sollten vorher immer die Luftanschliisse
abgestellt und entfernt und der Druck am Behélter abgelassen werden.

- Der maximale Arbeitsdruck des Gerats betragt 3 bar. Das Sicherheitsventil am
Gerat ist auf diesen Druck werksseitig eingestellt und darf auf keinen Fall
verstellt werden (Verlust aller Garantie und Haftungsansprtiche).

- Am Geréat durfen keine Teile angebracht oder ersetzt werden, die nicht vom
Hersteller geliefert oder empfohlen wurden. Defekte Teile durfen nur durch
Originalteile des Herstellers ersetzt werden.

- Das Gerét sollte sofort nach Gebrauch entleert, gereinigt und getrocknet
werden.



3 Aufbau und Ersatzteilliste

Ny

Pos. | Stck | Artikelnummer | Bezeichnung Pos. | Stck | Artikelnummer | Bezeichnung
1] 1 |1022901 Sechskantmutter 23 1 11022823 Manometer
2| 3 ]1022902 Kontermutter ¥4* 27 1 1022827 Sicherheitsventil
3] 1 ]1022903 Kontermutter %4" 30 1 (1022930 Gew. Doppelnippel
4] 1 ]1022904 Materialdurchflihrung 31 1 ]10229009 Lufteinlaventil
5/ 1 |[1022905 Behalter 2L Al 32 1 (10229010 Lufteinla® komplett
6| 1 [1022906 Flachdichtung PE 38 1 [1022938 Stecknippel
7| 1 [10229016 U- Scheibe 2,2mm 39 1 (1022939 Einhandkupplung
8| 1 ]1022980 Druckfeder f. Lufteinla |41 1 1022941 T- Aufschraubstiick
9] 1 ]1022990 Verschlu3scheibe 49 1 110229401 Druckminderer m. Man
10| 1 ]1022910 Reduziernippel 50 2 [1022950 Al- Dichtring %"
11| 1 ]1022911 Farbsteigrohr 51 1 (10229510 Al- Dichtring 1/8"
12| 1 ]1022912 Deckel mit Bohrungen |52 1 ]1022952 Entliftungsventil
13| 1 ]1022913 Ventilschraube
14| 1 1022914 Griff
15| 1 10229015 Zylinderschraube f. LE

4 |Inbetriebnahme




- Vor der Inbetriebnahme des Geréts sollte zur Vermeidung von Bedienfehlern
und Schaden die Betriebsanleitung griindlich gelesen werden. Beim ersten
Gebrauch oder nach langerer Standzeit sollte das Gerat mit Losemittel
durchgespdlt werden.

- Die Druckluftversorgung erfolgt Uber eine Schlauchverbindung von der
Druckluftentnahmestelle aus zum Stecknippel Pos. 38.

- Der Druckluftversorgungsschlauch zur Spritzpistole wird an der
Einhandkupplung Pos. 39 angeschlossen.

- Die Schlauchverbindung fur den Beschichtungsstoff zur Spritzpistole wird Uber
den Reduziernippel Pos. 10 an der Materialdurchfihrung Pos. 4 hergestellt.

5 Betriebsanleitung
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Druckluftzuleitung von der Druckluftentnahmestelle an Stecknippel Pos.
38, Druckluftzuleitung zur Spritzpistole an Einhandkupplung Pos. 39
und Spritzpistolenzuleitung fur den Beschichtungsstoff an
Reduziernippel Pos. 10 anschlieRen. Alle Anschlisse nochmals auf
festen Sitz prufen.

Beschichtungsstoff nach Herstellerangaben vorbereiten.

Befiillen des Behalters Pos. 5 mit dem Beschichtungsstoff. Die
maximale Fullhdhe ist ca. 10 mm unter der Becherschulter.
Behalterrand und Gewinde sauber halten ggf. vor dem Verschliel3en
reinigen, damit die Dichtung bzw. Deckel nicht verklebt.

Deckel auf Behélter schrauben und fest anziehen.

Druckluft einschalten. Druckluftanschliisse auf Dichtigkeit prufen.
Erforderlichen Druck (max. 3 bar) mittels dem verriegelbaren Handrad
am Druckminderer Pos. 49 einstellen (Handrad herausziehen »
entriegeln, Handrad driicken » verriegeln) Materialanschliisse auf
Dichtigkeit prufen.

Das Gerét ist dann betriebsbereit, die Einzelheiten Uber den
Spritzvorgang entnehmen Sie bitte der Betriebsanleitung der
Spritzpistole.

Nach dem Betrieb Druckluft abschalten und Behélter tber das
Abla3ventil Pos. 52 entluften

6 Wartung und Pflege

Reinigung



- Nach dem Gebrauch des Geréats Druckluft abstellen und Behélter tGiber das
AblaRventil Pos. 52 entliften.

- Deckel Pos.12 abschrauben.

- Beschichtungsstoff aus dem Behalter entfernen.

- Entsprechendes Losemittel ca. bis zur Halfte in den Behalter einfullen.

- Behalter mit einem geeigneten Pinsel reinigen, aber das Losemittel im Behélter
lassen.

- Deckel wieder auf den Behalter schrauben.

- Druckluft wieder einschalten Materialdruck prufen ggf. nachregulieren
(max. 3bar).

- Lésmittel aus dem Behalter durch den Materialschlauch und die Spritzpistole in
ein geeignetes Auffanggerat durchspritzen. Die Haufigkeit dieser Prozedur hangt
vom Beschichtungsstoff und dessen Losemittel ab.

- Druckluft abschalten und Behalter Gber das Ablal3ventil Pos. 52 entliften.

- Schlauchzu- und -ableitungen entfernen und Deckel abschrauben. Restliches
Losemittel aus dem Behalter entfernen.

- Behalter sauber reinigen und trocknen.

- Am Deckel und den Armaturen Rickstdnde vom Beschichtungsstoff entfernen.

Wartung und Reparatur

Die Wartung und eventuelle Reparaturen sollten nur von eingewiesenem
Personal durchgefiihrt werden.
Wartungs- und Reparaturarbeiten dirfen nur im drucklosem Zustand des
Behalters durchgefihrt werden.

7 Gefahrenhinweise

- Der Behalter darf niemals unter Druck gedffnet werden.

- Das Sicherheitsventil ist auf den maximal zuléssigen Druck von 3 bar
voreingestellt. Veranderung, die einen héheren Druck zulassen, dirfen nicht
vorgenommen werden (Verlust aller Garantie und Haftungsanspruche).

- Vor dem Gebrauch des Gerdts sind die Verschraubungen der Armaturen am
Deckel auf ihren festen Sitz zu tUberprufen.

- Beschadigte Teile am Gerat sind sofort zu entfernen und durch
Originalersatzteile des Herstellers zu ersetzen.

- Das Gerat darf nur in aufrechter Stellung verwendet werden, da sonst die Gefahr
besteht, dass der Beschichtungsstoff in die am Deckel angebrachten Armaturen
lauft und zu Beschadigungen und Funktionsstérungen fiihren kann.



GEBR. UNGLAUB + CO. GMBH

METALLWARENFABRIK

Herstellererklirung gemifl EG-Richtlinie 98/37/EG (Maschinenrichtlinie)

Gebr. Unglaub & Co. GmbH - Waldmiihle 2 - D-76698 Ubstadt-Weiher

Hiermit erkliiren wir, dass das Druckgefifs Modell 244/2, 2 1 Inhalt mit Armaturen, nach Zeichnungs- Nr.
1010/96/1 in der von uns gelieferten Ausflihrung folgenden einschlégigen Bestimmungen entspricht,
insbesondere: 89/37/EG Maschinenrichtlinie, 94/9/EG Geriite und Schutzsysteme zur bestimmungsgemien
Verwendung in explosionsgefihrdeten Bereichen, 73/23/EG Niederspannungsrichtlinie. Weiterhin erkldren
wir, dass das Druckgefii8 zum Einbau in eine andere Maschine/ zum Zusammenbau mit Maschinenteilen oder
—ausriistungen/ zur Verkettung mit anderen Maschinen/ bestimmt ist. Die Inbetriebnahme wird so lange
untersagt, bis festgestellt wurde, dass die zusammengebaute/ komplettierte/ verkettete Maschine/ den
Bestimmungen der EG- Maschinenrichtlinie entspricht und dafiir eine EG- Konformitiitserkldrung geméf
Anhang II A EG- Maschinen- Richtlinie vorliegt. Das 0.g. DruckgefiB kann in Verbindung mit EG-
konformen Komponenten verwendet werden, ohne dass die Konformitit der Gesamtanlage beeintrichtigt wird.

Angewendete harmonisierte Normen,
insbesondere: prEN 12621 Forder- und Umlaufanlagen fiir Beschichtungsstoffe unter
Drucksicherheitsanforderungen
EN 294 Sicherheit von Maschinen - Sicherheitsabstéinde
EN 983 Sicherheit von Maschinen - Pneumatik

EN 1953  Spritz- und Spriihgeriite fiir Beschichtungsstoffe
- Sicherheitsanforderungen
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