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1 Informations générales 

1.1 Introduction 

Pour garantir une utilisation conforme du pistolet à peinture METACAP D/A, 
il est essentiel que l'opérateur lise dans son intégralité et de manière 
concentrée ce mode d'emploi avant la mise en service. Il contient des 
informations importantes qui sont la condition préalable pour une utilisation 
sûre et économique du pistolet à peinture. 

Gardez donc ce mode d'emploi précieusement et à portée de main ! 

Le non-respect de ce mode d'emploi libère le fabricant de toute 
responsabilité ! 

 

1.2 Etendue de livraison du pistolet à peinture MET ACAP D/A 

1 x pistolet à peinture METACAP D/A No d'article 
101115 

1 x brosse de nettoyage, courte  
(voir 9.1 Nettoyage, page 9-19) 

No d'article 
30078 

1 x brosse de nettoyage, longue  
(voir 9.1 Nettoyage, page 9-19) 

No d'article 
30077 

1 x brosse de nettoyage d'aiguille (voir 9.1 Nettoyage, 
page 9-19) (seulement pour modèle AKKORD) 

No d'article 
30083 

1 x boulon de montage pour support de buse  

(voir 9.2.4 (Dé-)Montage du support de buse, page 9-24) 

No d'article 
30084 

 

Les numéros d'article indiqués ci-dessus se réfèrent à la liste de pièces 
détachées et d'accessoires ; cette dernière est mise à disposition par 
Metacap sur demande. 
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2 Indications concernant le pistolet à peinture MET ACAP D/A 

Le pistolet à peinture METACAP D/A a été développé pour l'utilisation sur 
des installations d'alimentation et de circulation de produits de revêtement et 
avec des jeux de godets METACAP. 

2.1 Caractéristiques techniques 

Raccords de tuyaux Tuyau d'air 1/4", filetage extérieur avec raccord 
enfichable pour système d'accouplement rapide 
NW 7,2 équipé 

Tuyau de peinture 3/8" filetage extérieur 

Pression de travail 
maximale 

Arrivée d'air PI max. 10 bars  
Pression du matériel max. 8 bars 

Poids 680g sans godet,  
Jeu de godets 0,5L - 305g 
Jeu de godets 1,0L - 370g 

Accessoires Jeux de godets 0,5 et 1,0 litre 
No d'article 101115A et 101115B 

Pression d'air 
recommandée 

3 – 6 bar pour min. 300 L/min puissance d'air 
effective 
L'air comprimé doit être sec et exempt d'huile.  

Diamètre intérieur du tuyau : min. 9 mm 

Pression du matériel La pression du matériel dépend du revêtement 
utilisé et est réglée à l'unité d'alimentation en 
peinture (max. 8 bar) 

Lors de l'utilisation de jeux de godets, la pression 
du matériel résulte de la pression d'atomisation. 

 

2.2 Identification 

 

Remarque :  

L'identification s'est faite sur la base de la norme DIN EN 1953 
"Equipements d’atomisation et de pulvérisation pour produits de revêtement 
– Exigences de sécurité", section 7.2 "Identification". 

 

Le numéro de série du pistolet à peinture est indiqué sur le côté gauche de la 
poignée du pistolet, les pressions d'air et de produit de revêtement maximales 
autorisées sont indiquées sur le côté droit de la poignée du pistolet. 
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3 Utilisation 

3.1 Utilisation conforme 

Le pistolet à peinture METACAP D/A est exclusivement prévu : 

— pour la pulvérisation de produits de revêtements (peinture, laque, agent 
séparateur, huile, graisse et substances similaires). 

— pour l'utilisation sur des installations d'alimentation et de circulation de 
produits de revêtement et avec des jeux de godets METACAP. 

— N'utilisez que des tuyaux à conductivité électrique. (vous trouverez une 
description plus détaillée au chapitre 5.1 Danger d'incendie et d'explosion) 

3.2 Utilisation non conforme 

— Ne jamais tournez le jet de pulvérisation et/ou le jet d'air dans la 
direction d'un être vivant. 
Il existe un risque de blessure.  

— Ne jamais dépassez les pressions de travail autorisées de l'appareil de 
revêtement / du pistolet à peinture. 

— Ne montez que des accessoires ou pièces détachées qui ont été livrés 
ou recommandés par le fabricant. 

— Lors de travaux d'entretien et de maintenance, interrompez l'arrivée en 
air et en peinture. Actionnez le pistolet à peinture de manière à réduire 
la pression résiduelle dans l'appareil de revêtement. 

— N'opérez jamais le pistolet à peinture METACAP D/A avec des pompes 
Airless ou des pompes pour Airless à air assistée. 

— Ne pas pulvérisez avec des acides, solutions caustiques, décapants et 
autres substances similaires. 

— N'utilisez que des tuyaux à conductivité électrique. 
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4 Garantie 

Le pistolet à peinture METACAP D/A a une garantie de 24 mois. La date 
d'achat marque le début de cette période. 

Le droit à la garantie ne vaut pas : 

— pour les pièces d'usure telles que joints, silencieux, buses, aiguilles et 
pièces similaires. 

— lorsque l'opérateur ne respecte pas les instructions contenues dans ce 
mode d'emploi. 

— lorsque l'opérateur effectue des modifications sur le pistolet à peinture 
METACAP D/A sans l'accord préalable et écrit du fabricant. 

— lorsque des pièces détachées non originales sont utilisées. 

— lorsque l'opérateur tente d'éliminer des défauts de garantie sans 
l'accord préalable et écrit du fabricant. 

Les droits à la garantie doivent être formulés par écrit à l'attention du 
fabricant dès qu'un défaut est constaté, et le pistolet à peinture METACAP 
D/A doit être envoyé au fabricant afin qu'il puisse vérifier ce droit à la 
garantie. 

Pour tous travaux éventuels d'entretien et de réparation, nous nous tenons à 
votre disposition. 

La société METACAP GmbH se réserve le droit d'effectuer toute 
modification assurant un meilleur fonctionnement du pistolet à peinture 
METACAP D/A. 
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5 Remarques générales concernant la sécurité 

5.1 Danger d'incendie et d'explosion 

 

Avertissement ! 

Les solvants et produits de revêtement constituent un danger d'incendie et 
d'explosion. 

 

— Les zones de danger doivent être équipées de systèmes de ventilation 
et d'aspiration appropriés pour éviter un danger potentiel d'accumulation 
de vapeurs inflammables. 
Veuillez observer les régulations en vigueur "Traitement des produits de 
revêtement". 

— Il est interdit de fumer et d'avoir des feux ouverts dans les zones de 
peinture et de mélange. 

— Ces zones de peinture et de mélange doivent être équipées de 
systèmes d'extinction d'incendie. 

— Lors de l'utilisation de pistolets à peinture ou la manipulation de produits 
de revêtement, il faut observer et respecter toutes les directives des 
autorités compétentes ainsi que les exigences des organismes 
professionnels en terme de protection contre les incendies et les 
explosions, l'exploitation et l'entretien des zones de travail. 

 

Avertissement ! 

Les solvants à base d’hydrocarbures halogénés - tels que le trichloréthane 
et le chlorure de méthylène 1,1,1 - peuvent générer des réactions chimiques 
au contact avec l'aluminium et des pièces galvanisées ou zinguées à chaud 
et peuvent donc constituer un danger d'explosion. 

 

Lisez attentivement les étiquettes, les fiches de données de sécurité et les 
fiches techniques des matériaux que vous voulez utiliser. 

A l'origine, le pistolet à peinture METACAP D/A n'est pas prévu pour 
l'utilisation avec des hydrocarbures halogénés ; toutefois, le fabricant peut - 
sur demande - effectuer les modifications nécessaires pour permettre ce 
type d'utilisation. De plus, l'utilisateur doit s'assurer que tous les autres 
composants de l'appareil de revêtement sont compatibles avec les 
matériaux cités ci-dessus.  

N'utilisez jamais des appareils pour pulvériser des substances contenant 
des solvants qui ne sont pas autorisés par le fabricant. 

 

Attention! 
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Avertissement !  

De l'électricité statique peut se former au cours de la pulvérisation. 

Si les taux de débit sont élevés, une étincelle électrostatique peut se 
produire par frottement pouvant ainsi enflammer certains solvants et 
produits de revêtement. Pour éviter tout danger d'incendie et d'explosion, il 
faut garantir la mise à la terre permanente de l'équipement de pulvérisation 
et de l'objet à pulvériser. Veillez également à ce que l'unité d'air comprimé 
soit mise à la terre afin que les charges éventuelles puissent être 
déchargées à partir des tuyaux. N'utilisez que des tuyaux à conductivité 
électrique (résistance > 103 � /m  et < 106� /m selon les règles allemandes 
relatives à la sécurité et la santé au travail BGR 132). N'utilisez que nos 
tuyaux d'air antistatiques comme conduite d'air comprimé, par ex. tuyau 10 
m long No d'article 30051, ou tuyau vendu au mètre No d'article 300531. 
Pour les pulvérisateurs METASET 2 – 10 litres ou plus, utilisez nos double 
tuyaux à conductivité électrique, par ex. tuyau 5m long No d'article 30058 ou 
METASET 3 – 2 litres nos double tuyaux à conductivité électrique pour 
Combi, par ex. 1,5m long No d'article 30073. 

5.2 Protection des personnes 

 

Vapeurs toxiques : 

Lors de la pulvérisation de produits de revêtement, des vapeurs ou des 
brouillards (aérosols) dangereux pour la santé peuvent être libérés. Lisez 
attentivement toutes les étiquettes et consignes de sécurité, et observez les 
recommandations faites. 

En cas de doute, adressez-vous à votre fournisseur de matériel. 

— Portez un équipement de protection respiratoire lors de la pulvérisation. 
Les appareils de protection respiratoire utilisés doivent correspondre au 
matériel et au degré de concentration de gaz (pour la pulvérisation de 
peinture, utilisez des appareils de protection respiratoire indépendants 
de l’atmosphère ambiante ou à filtres combinés A1/A2- P2). 

— Toujours portez des lunettes de protection lors de la pulvérisation ou du 
nettoyage de l'équipement. 

— Le port de gants de protection est requis lors de l'utilisation de certains 
produits de revêtement et solvants pour la pulvérisation et le nettoyage 
de l'équipement. 

— Protégez votre peau au maximum lors de la pulvérisation ou du 
nettoyage de l'équipement. Pour cela, portez un vêtement de protection 
approprié ou bien appliquez des produits de protection de la peau. Nous 
recommandons le port d'une combinaison à usage unique et/ou notre 
gant liquide METACLEAN, ou produits similaires. 
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5.3 Niveau sonore 

Dans la zone de performance supérieure des pistolets à peinture, le niveau 
sonore continu peut dépasser 85 db(A), cela dépend du réglage de la 
pression d'entrée d'air et du réglage de la tête d'air. Le niveau sonore est 
mesuré à l'aide d'un sonomètre à impulsion dans des conditions normales 
d’utilisation du pistolet à peinture.  

Si le niveau sonore continu est supérieur à 85 db(A), nous recommandons 
l'utilisation d'une protection de l'ouïe (voir les régulations en vigueur sur le 
bruit/prévention des accidents). 

Veuillez contacter le fabricant pour plus de détails concernant le niveau 
sonore et les différentes pressions d'entrée. 

5.4 Instruction du personnel 

Pour permettre une utilisation et un entretien correct du pistolet à peinture 
METACAP D/A, le personnel doit se familiariser avec ce dernier. Les 
consignes générales et de sécurité contenues dans ce mode d'emploi ainsi 
que le mode d'emploi des produits de revêtement doivent être lus et compris 
avant toute utilisation du pistolet. 
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6 Description, structure et fonctionnement 

6.1 Description 

Le pistolet à peinture METACAP D/A est un appareil à basse pression.  

Le matériel est pulvérisé à basse pression et parallèlement encapsulé d'un 
volume d'air important qui presse le matériel sur la surface à traiter et 
empêche que des nuages de matériel atomisé s'échappent. Cette procédure 
n'est toutefois effective qu'à une distance de maximum 20 cm avec jet large 
et de 30 cm avec jet rond. Lors de la pulvérisation, veillez à observer ces 
distances et à tenir le pistolet à peinture de telle manière que le jet de 
peinture tombe sur la surface à la verticale. Sinon, des nuages de matériel 
atomisé s'échappent. 

La buse de peinture et l'aiguille sont en acier inoxydable ce qui garantit une 
longue durée de vie et permet leur utilisation avec de nombreux produits de 
revêtement. 

Le pistolet à peinture est équipé en série du jeu de buses AKKORD 
METACAP. Ce jeu de buses est réglable en continu en fonction des tailles 
des buses de 0,5 à 3,6 mm. Ainsi, différents produits de revêtement peuvent 
être pulvérisés avec un seul et même jeu de buses ce qui évite d'avoir à 
échanger la buse ou de devoir se procurer d'autres jeux de buses. De plus, 
l'aiguille AKKORD est un tube qui amène de l'air d'atomisation additionnel 
dans le produit de revêtement et améliore le résultat de pulvérisation. 

Outre le jeu de buses AKKORD et la tête d'air AKKORD, des jeux de buses 
à diamètre de buse fixe et têtes d'air standards peuvent être également 
montés dans le pistolet. 

Pour des applications spéciales, des jeux de buses à diamètre fixe sont bien 
sûr disponibles sur demande.  

 

Important ! 

Dans sa version standard, ce pistolet à peinture est limité dans son 
utilisation avec des produits de revêtement à haute corrosivité ou abrasivité.  

Si le pistolet à peinture est utilisé avec de tels produits, il faut s'attendre à 
ce que les exigences en terme de nettoyage et le besoin en pièces 
détachées augmentent.  

Si vous avez des doutes concernant l'utilisation d'un produit avec ce pistolet 
à peinture, adressez-vous au fabricant en mentionnant la désignation 
exacte du produit et/ou envoyez un échantillon.  

Il est possible d'obtenir une version spéciale du pistolet où le guidage 
complet de produit est en acier inoxydable. Une liste des matériaux utilisés 
dans la fabrication du pistolet à peinture est disponible sur demande. 

Le cas échéant, contrôlez la compatibilité des autres composants de votre 
appareil de revêtement. 
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6.2 Structure du pistolet à peinture METACAP D/A 

 

Figure 1 : Structure du pistolet à peinture METACAP D/A 
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6.3 Liste des pièces détachées – Pistolet à peintur e METACAP D/A 

Pos. Numéro d'article Désignation Quantité 

1 10266 Bague de réglage de tête d'air 1 
2 10252 Tête d'air AKKORD 1 
3 10265 Diaphragme de tête d'air, complet  1 
4 10251 Buse AKKORD  1 
5 10224 Vis de blocage  1 
6 10221 Segment racleur  1 
7 10218 Support de buse  1 
8 10211 Corps de pistolet  1 

10 10248 Bague de guidage d'aiguille 1 
11 10247 Ressort de guidage  1 
12 10249 Aiguille AKKORD  1 
13 10245 Vis de réglage d'aiguille  1 
14 102138 Contre-écrou  1 
15 10261 Ressort de pression  1 
17 10213 Commande  1 
18 10212 Axe d'articulation  1 
19 10281 Transformateur d'air Venturi, complet  1 
20 10279 Joint torique pour transformateur d'air 1 
21 10273 Tête de soupape  1 
22 10272 Ressort de soupape  1 
23 10270 Aiguille de soupape  1 
24 10269 Support de soupape  1 
25 10267 Corps de transformateur d'air Venturi  1 
26 10268 Buse d'injection d'air  1 
27 10271 Base de soupape  1 

27-A 10277 Joint torique pour base de soupape  1 
28 10228 Raccord pour tuyau d'air avec 

filetage intérieur M4  
1 

28-A 10231 Vis de fermeture pour 
10228 DIN 84 M4x6 VA  

1 

29 10230 Pièce filetée pour raccord de 
peinture 3/8"  

1 

31 10238 Vis de fixation pour gâchette 2 
33 10236 Gâchette 1 
36 102137 Gaine de ressort de pression 1 
37 1021391 Joint torique pour réglage précis 

du matériel PTFE 
1 

38 102136 Ecrou moleté  1 
39 102135 Réglage précis du matériel, complet  1 
45 10214 Vis de guidage de pression  1 
46 10215 Broche de guidage  1 
47 10250 Aiguille AKKORD, complète  1 
49 10282 Vis d’arrêt pour transformateur d'air  1 
50 10274 Bague de silencieux  1 
51 10276 Joint torique pour bague de silencieux  1 
52 30031 Raccord enfichable pour  

système d'accouplement rapide 
1/4" filetage intérieur  

1 
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6.4 Fonctionnement 

 

Remarque : 

Les numéros de position se réfèrent à la figure 1, voir chapitre 6.2 Structure 
du pistolet à peinture METACAP D/A, page 6-11. 

 

Le pistolet à peinture METACAP D/A génère, à partir de l'air comprimé du 
compresseur et de l'air ambiant, la basse pression nécessaire et le volume 
d'air élevé requis.  

La buse d'injection d'air (1/26) introduit l'air comprimé dans le pistolet à 
peinture, où il est réduit à env. 0,3 bar ; parallèlement, le volume d'air venant 
du compresseur est considérablement augmenté grâce à une buse Venturi 
située dans le corps de transformateur d'air Venturi (1/25) (système de 
Bernoulli) qui aspire l'air ambiant à partir des alésages d'aspiration. Cet air 
traverse l'ensemble de la partie intérieure creuse du corps de pistolet (1/8) 
jusqu'à la tête d'air (1/2), où, en fonction du réglage de la tête d'air par 
rapport à la buse (1/4), la pression d'atomisation actuelle (env. 0,3 – 0,5 bar) 
se forme permettant ainsi la pulvérisation du produit de revêtement. 

Lors de l'utilisation de jeux de godets, une partie de l'air est pressée dans le 
godet au travers du raccord pour tuyau d'air (1/28) ce qui assure le transport 
du matériel à la buse. 

Ces pistolets à peinture peuvent également être opérés avec des turbines. 
Pour cela, le transformateur d'air (1/19), qui comme décrit ci-dessus amène 
l'air comprimé à basse pression, est démonté et échangé contre des 
adaptateurs de ventilateur (sur demande). 

La pièce filetée pour raccord de peinture (1/29) amène le produit de 
revêtement dans le support de buse (1/7) et, de là, dans la buse (1/4) où le 
produit de revêtement rejoint le flux d'air d'atomisation. L'aiguille (1/12) ouvre 
et ferme la buse. 

Le nuage de produit de revêtement ainsi généré est encapsulé par un 
matelas d'air externe, qui naît de la géométrie spéciale de la buse et de la 
tête d'air, et est ensuite guidé vers la pièce à traiter. Cette procédure permet 
ainsi de réduire considérablement la nuisance posée par des nuages de 
matériel atomisé s'échappant. 
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7 Mise en service 

 

Remarque :  

Les numéros de position se réfèrent à la figure 1, voir chapitre 6.2 Structure 
du pistolet à peinture METACAP D/A, page 6-11. 

 Important :  

Pour s'assurer que d'éventuelles matières résiduelles n'aient pas un effet 
négatif sur le résultat de pulvérisation, rincez le pistolet à peinture 
METACAP D/A avant chaque utilisation avec un solvant approprié. 

Afin d'éviter tout danger ou dommage dû à un usage incorrect, lisez 
attentivement ce mode d'emploi avant d'opérer le pistolet à peinture 
METACAP D/A pour la première fois. 

Ceci vaut également pour les nouveaux membres de personnel devant dans 
un premier temps travaillé avec un pistolet à peinture METACAP D/A déjà 
utilisé. 

Etant donné que le maniement et l'utilisation du pistolet à peinture 
METACAP D/A se diffèrent des autres pistolets à peinture, nous 
recommandons la première fois que vous utilisiez de l'eau à la place de 
produit de revêtement pour vous entraîner à opérer et ajuster le pistolet. 

Ceci vaut également pour les nouveaux membres de personnel devant dans un 
premier temps travaillé avec un pistolet à peinture METACAP D/A déjà utilisé. 

 

— Pour établir l'alimentation en air, connectez le système d'accouplement 
rapide NW 7,2 de votre tuyau d'air comprimé au raccord enfichable 
(1/52) du pistolet à peinture jusqu'à ce qu'il s'enclenche et se verrouille 
de manière audible et perceptible. Si vous n'êtes pas sûr, tirez sur le 
tuyau d'air pour vérifier la bonne connexion. 

— Pour établir l'alimentation en produit de revêtement, connectez votre 
tuyau de peinture avec un écrou-raccord 3/8" et la pièce filetée pour 
raccord de peinture (1/29) puis serrez à l'aide d'une clé de serrage. 

 

Si vous utilisez des jeux de godets, les montez selon les instructions de 
montage fournies avec les godets. 

 

Attention! 
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8 Mode d'emploi 

 

Remarque :  

Les numéros de position se réfèrent à la figure 1, voir chapitre 6.2 Structure 
du pistolet à peinture METACAP D/A, page 6-11. 

— Mélanger, préparer et filtrer le revêtement à pulvériser selon les 
instructions du fabricant. 

— Remplissez le réservoir de matériel de produit de revêtement, veillez 
aux indications du fabricant concernant le niveau de remplissage 
maximal autorisé. 
Le niveau de remplissage maximal pour les jeux de godets est d'env. 
10 mm en-dessous du bord supérieur du godet. 

8.1 Réglages de base du pistolet à peinture 

1. Tournez avec précaution l'écrou moleté (1/38) dans le sens des aiguilles 
d'une montre jusqu'à la butée pour fermer l'arrivée en peinture. Ne pas 
forcer sinon vous risquez d'endommager l'aiguille (1/12) et la buse (1/4). 

2. Serrez la tête d'air (1/2) à l'aide de la bague de réglage de tête d'air 
(1/1) puis desserrez d'un demi-tour à un tour. 
Les cornes de la tête d'air doivent se trouver à l'horizontal. 

3. Mettez la conduite d'air comprimé et de matériel sous pression et 
observez les conduites et raccords pour s'assurer de leur étanchéité. 

Si vous utilisez des jeux de godets, il n'est pas nécessaire de mettre le 
tuyau de peinture sous pression puisque cela se fait automatiquement à 
partir de la pression d'atomisation dérivée du pistolet à peinture au 
démarrage de la pulvérisation. A la fin de la pulvérisation, le godet se purge 
automatiquement via les voies d'alimentation de l'air. 

La pression du matériel vient du pistolet à peinture où elle est également 
purgée ; il faut donc tenir le pistolet à peinture autant que possible à la 
verticale et dans une position stable au cours de la pulvérisation. Si ce n'est 
pas possible, il faut tenir la gâchette (1/33) au point de poussée ce qui 
signifie qu'on alimente en continu en air initial. 

Ainsi, les conduites d'air restent sous pression et un retour du matériel dans 
le pistolet à peinture n'est pas possible. 

Ne jamais poser, renverser ou secouer les pistolets à peinture avec godet 
rempli, sinon il existe un risque que du produit de revêtement ou du solvant 
arrive dans le pistolet à peinture à partir des conduites d'air. 

Attention! 
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4. Effectuez une pulvérisation test. Utilisez pour cela un morceau de 
carton, de la tôle ou autre objet similaire. 

— Tenez le pistolet à peinture à la verticale à une distance d'env. 20 cm 
de la surface de travail et tirez sur la gâchette (1/33). A ce point, du 
produit de revêtement ne doit pas encore sortir étant donné que 
l'écrou moleté est serré (1/38) et que l'aiguille ne peut pas se 
soulever de la buse. Tournez à présent l'écrou moleté graduellement 
dans le sens contraire des aiguilles d'une montre et libérez ainsi 
l'arrivée en matériel. 

— Tournez jusqu'à ce que la quantité de revêtement souhaitée sorte. 

5. Désormais, déplacez le pistolet à peinture en ligne droite le long de la 
surface de travail en cherchant à ce que le jet de pulvérisation atteigne 
cette surface à la verticale (voir figure 2). 

 

Figure 2 : Guidage du pistolet à peinture METACAP D/A 

Un oscillement trop important rend le matelas d'air instable ; la 
conséquence en est que des nuages de matériel atomisé s'échappent. 

6. Réglez à présent le jet de pulvérisation souhaité comme décrit ci-
dessous. 

— Réglages pour modifier le jet de pulvérisation 

— La forme du jet (ronde ou large) est réglée directement au niveau de 
la tête d'air (1/2). La tête d'air est montée sur ressort et s'enclenche 
automatiquement dans les positions correspondantes. 

— Pour ajuster la forme du jet, saisissez la tête d'air au niveau des 
cornes et enclenchez dans la position souhaitée. 

— Cornes à l'horizontal de l'axe du pistolet : jet large vertical. 

— Cornes à la verticale de l'axe du pistolet : jet large horizontal. 

— Cornes à la diagonale de l'axe du pistolet : jet rond. 

Voir figure 3. 

Attention! 
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Figure 3 : Réglage de la forme du jet de pulvérisation 

7. Réglez la largeur du jet en modifiant la distance entre la tête d'air (1/2) 
et la buse (1/4) avec la bague de réglage de tête d'air (1/1). 

— tourner dans le sens des aiguilles d'une montre – jet plus large 

— tourner dans le sens contraire des aiguilles d'une montre – jet plus étroit 

Ne jamais complètement serrer la bague de réglage de tête d'air. 

Si vous serrez complètement la bague de réglage de tête d'air, la tête d'air 
est positionnée directement au-dessus de la buse. L'air d'atomisation est 
bloqué et l'air de corne devient si puissant que le manteau d'air ne peut 
plus se former.  

La conséquence est un pistolet à peinture qui crachote produisant un 
brouillard non souhaité, voir figure 4. 

 

Figure 4 : Réglages de la largeur du jet de pulvérisation 

Description des positions dans la figure 4 : 

1 Jet étroit : pulvérisation 
moins fine   

3 Jet large : pulvérisation plus fine 

2a Jet, étroit  2b Jet, large  

Attention! 
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Il existe de nombreuses autres variantes en plus de celles présentées ici 
sous 1, 2 et 3. 

La quantité de produit de revêtement sortant est réglée à partir de l'écrou 
moleté (1/38). 

— dans le sens contraire des aiguilles d'une montre, plus de matériel 

— dans le sens des aiguilles d'une montre, moins de matériel 

Lors du réglage de la largeur ou de la forme du jet, veillez toujours à régler 
la quantité de matériel. 

Toujours réglez le jet de pulvérisation à la largeur maximale requise pour 
éviter des nuisances ou dangers potentiels dus à des éclaboussures de 
produit de revêtement. 

En fonction du produit de revêtement utilisé, la largeur du jet peut être réglée 
d'env. 5 mm jusqu'à env. 200 mm. 

8.2 La pulvérisation 

Grâce à la pulvérisation sur l'objet test, vous avez pu régler le jet de 
pulvérisation à la largeur et forme souhaitée (le réglage peut être 
directement effectué au niveau de l'objet de travail si vous êtes un utilisateur 
expérimenté). 

— Tenez toujours le pistolet à peinture perpendiculairement à la surface de 
travail. Si le pistolet est dirigé vers le sol ou incliné, le revêtement sera 
appliqué de manière inégale. La distance de pulvérisation ne devrait pas 
dépasser 200 mm. 

— Commencez par pulvériser les coins et les bords. Laissez env. 50% de 
chaque pulvérisation se chevaucher. Actionnez la gâchette (1/33) juste 
avant que vous atteigniez le bord de la surface à pulvériser. Déplacez le 
pistolet à vitesse constante le long de la surface avant de lâcher la 
gâchette. Répétez ces étapes pour la pulvérisation dans le sens inverse. 

Si la surface de travail présente des trous, grilles ou similaire, placez une 
plaque derrière ces orifices afin que le matelas d'air se forme à cet endroit 
pour attraper d'éventuelles éclaboussures de revêtement. 

Prévenez toute pulvérisation non intentionnelle du produit de revêtement en 
arrêtant la pression d'air et de matériel et en déchargeant la pression 
résiduelle lorsque le pistolet à peinture n'est pas utilisé. 

Attention! 

Attention! 
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9 Entretien et maintenance 

9.1 Nettoyage 

 

Remarque :  

Les numéros de position se réfèrent à la figure 1, voir chapitre 6.2 Structure 
du pistolet à peinture METACAP D/A, page 6-11. 

 

1. Déconnectez l'arrivée d'air et de matériel et déchargez la pression 
résiduelle. 

2. Eliminez les résidus de produit de revêtement de l'installation 
d'alimentation selon les indications du fabricant. Remettez les résidus 
de produit de revêtement dans le récipient correspondant ou les 
éliminez selon les règlements en vigueur. 

3. Nettoyez l'installation d'alimentation selon les consignes du fabricant. 

— Lors de l'utilisation de jeux de godets METACAP, nettoyez le godet 
(voir le dessin structurel du jeu de godets, 1/78 et 1//81) avec un 
pinceau. Démontez la plaque d'étanchéité (voir le dessin structurel 
du jeu de godets, 1/77) en le tirant hors du support (voir le dessin 
structurel du jeu de godets, 1/79). Nettoyez la plaque et le support à 
l'aide d'un pinceau. 

— Remplissez avec le solvant correspondant (niveau de remplissage 
env. 1/2 plein). 

4. Réglez la tête d'air (1/2) sur jet rond puis serrez avec la bague de 
réglage de tête d'air jusqu'à ce que le passage annulaire entre la tête 
d'air et la buse disparaisse. 

5. Maintenant, nettoyez le pistolet à peinture avec le solvant correspondant 
au produit de revêtement utilisé. Ne jamais pulvérisez le solvant 
directement dans l'air ambiant puisque les solvants libérés posent un 
danger potentiel. 

— Toujours utilisez le système d'entretien du pistolet à peinture 
METACAP ou l'orifice d'injection d'un système d'entretien de pistolet 
à peinture. Répétez cette procédure jusqu'à ce que le pistolet à 
peinture soit propre. Le nombre de cycles de rinçages à effectuer 
dépend du produit de revêtement et du solvant utilisés. 

6. Déconnectez l'arrivée d'air et de matériel et déchargez la pression résiduelle. 

7. Si nécessaire, nettoyez l'extérieur du pistolet à peinture avec un chiffon. 
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8. Dévissez la bague de réglage de tête d'air et retirez la tête d'air (1/2) et 
le diaphragme de tête d'air (1/3) hors du pistolet à peinture. Nettoyez 
ces pièces dans le solvant correspondant. Si les alésages de la tête 
d'air sont obstrués, les nettoyez à l'aide d'un cure-dents ; ne pas utiliser 
de fil de fer, foreur ou autre objet pointu car cela risque d'endommager 
la tête d'air. Le résultat de pulvérisation risquerait d'être influencé. 

— Le pistolet à peinture est désormais propre et est prêt à être utilisé 
avec un nouveau produit de revêtement. 

— En cas d'interruption de travail prolongée (par ex. à la fin de la 
période de travail), il faut effectuer les opérations suivantes : 

— Dévisser l'écrou moleté (1/38) dans le sens contraire des aiguilles 
d'une montre et le retirer. 

— Dévisser la gaine de ressort de pression (1/36) dans le sens 
contraire des aiguilles d'une montre et la retirer. 

9. Tirez avec précaution et vers l'arrière l'aiguille (1/47) complète hors du 
pistolet à peinture. Poussez la bague et le ressort de guidage d'aiguille 
(1/10 et 1/11) vers l'avant de l'aiguille et les retirez. Ne pas desserrez la vis 
de réglage de l'aiguille (1/13) et le contre-écrou (1/14), car c'est là que l'air 
initial (qui ne doit pas être modifié) du pistolet à peinture est réglé. 

— Nettoyez l'extérieur de l'aiguille avec du solvant et l'extérieur de 
l'aiguille avec la brosse en laiton fournie avec le pistolet. Insérez la 
brosse entièrement dans l'aiguille avant de la retirer, puisque sinon 
les soies en laiton se coincent dans l'aiguille et il n'est plus possible 
de retirer la brosse sans endommager l'aiguille. 

10. Remontez la bague et le ressort de guidage d'aiguille sur l'aiguille. 

— Lubrifiez légèrement l'aiguille sur une longueur d'env. 10 mm (env. 30 mm 
derrière la pointe) avec un lubrifiant non-acide et non-durcissant (par ex. 
Molykote LongTerm W2 ou Vaseline) avant de la mettre de côté. 

11. Dévissez la buse (1/4) à l'aide d'une clé polygonale coudée, d'une clé à 
douille ou d'une douille (clé de 13 mm) dans le sens contraire des 
aiguilles d'une montre hors du support de buse (1/7). Pour le 
démontage/montage de la buse, n'utilisez jamais une clé mixte ou une 
pince puisque ces outils risquent d'endommager la buse ou le corps de 
pistolet. Ce type d'endommagement peut aller jusqu'à rendre le pistolet 
à peinture inutilisable. Si la buse contient encore des résidus de produit 
de revêtement, nettoyez la buse avec du solvant. Pour le nettoyage de 
l'intérieur de la buse, veuillez utiliser la brosse de nettoyage courte avec 
pinceau fournie avec le pistolet. Laissez ensuite sécher la buse avant de 
la mettre de côté. 
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12. Nettoyez également l'intérieur du support de buse avec la brosse de 
nettoyage courte. Pour le nettoyage du passage de l'aiguille dans le 
support de buse, utilisez la brosse de nettoyage longue (goupillon) 
fournie avec le pistolet. Plongez la brosse dans le solvant, puis 
introduisez-la dans le passage de l'aiguille et bougez-la d'avant en 
arrière jusqu'à ce que le passage soit propre. Procédez de manière tout 
à fait minutieuse afin de ne pas endommager le segment racleur (1/6). 

13. Réassemblez le pistolet à peinture dans l'ordre inverse ; lubrifiez le 
filetage de la bague de réglage de tête d'air, le filetage de la gaine de 
ressort de pression et du ressort de pression (1/15) dans la gaine de 
ressort de pression avec le même lubrifiant que vous avez utiliser pour 
l'aiguille. Lubrifiez l'intérieur de l'écrou moleté ainsi que la goupille filetée 
puis la vissez sur la gaine de ressort de pression une fois que la gaine a 
été montée sur le pistolet. Sinon, vous risquez d'endommager l'aiguille. 

14. En règle général, le pistolet à peinture n'a pas besoin d'être démonté 
plus en détail. 

Si le nettoyage est effectué dans une laveuse pour pistolet à peinture, démontez 
au préalable le transformateur d'air car les joints toriques (1/20 et 1/51) ne 
peuvent pas être exposés indéfiniment aux solvants.  

Pour démonter le transformateur d'air, desserrez d'abord la vis d’arrêt pour 
transformateur d'air (1/49) à l'aide d'une clé Allen de 4 mm.  

Puis, prenez une clé mixte 17 mm, tournez dans le sens contraire des 
aiguilles d'une montre au niveau de la buse d'injection d'air (1/26) et retirer 
le transformateur d'air avant de nettoyer le pistolet à peinture dans un 
système d'entretien de pistolet. 

Attention! 
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9.2 Entretien et réparation 

 

Remarque :  
Les numéros de position se réfèrent à la figure 1, voir chapitre 6.2 Structure 
du pistolet à peinture METACAP D/A, page 6-11. 

9.2.1 Remarques concernant la sécurité 

— Le personnel devant effectuer les réparations/ l'entretien doit avoir lu et 
compris le contenu de ce mode d'emploi. 

— Avant d'effectuer des travaux d'entretien et de réparation, le pistolet à 
peinture doit être dépressurisé et, si possible, nettoyé étant donné 
qu'une pression résiduelle et/ou des résidus de produit de revêtement 
peuvent être la source de dangers ou de dommages. 

9.2.2 Contrôle/échange de la bague de silencieux 

— Retirer le joint torique pour la bague de silencieux (1/51). 

— Retirer la bague de silencieux (1/50) du transformateur d'air (1/19). 

— Posez la bague de silencieux sur la paume de la main et soufflez dedans ;  
si vous constatez une forte résistance ou si l'air ne la traverse plus, la bague 
de silencieux ne peut plus être utilisée et elle doit être échangée. 

— Placez la bague de silencieux contrôlée ou neuve sur le transformateur d'air. 

— Montez le joint torique pour bague de silencieux sur le transformateur 
d'air verrouillez dans la rainure. 

9.2.3 Remplacement de la buse et de l'aiguille, rég lage de l'air initial 

1. Démonter le jeu de buses en place. 

— Desserrez le réglage précis du matériel (1/39) à l'aide d'une clé mixte 
(clé de 22 mm) et le retirez. 

— Tirez l'aiguille (1/47) vers l'arrière en faisant attention de ne pas 
tordre l'aiguille. 

— Dévissez la bague de réglage de tête d'air (1/1). 

— Retirez la tête d'air (1/2) et le diaphragme de tête d'air (1/3) hors du 
pistolet à peinture. 

— Dévissez la buse (1/4) à l'aide d'une clé polygonale coudée, d'une clé 
à douille ou d'une douille (clé de 13 mm) dans le sens contraire des 
aiguilles d'une montre hors du support de buse (1/7). 
 
Pour le démontage/montage de la buse, n'utilisez jamais une clé 
mixte ou une pince puisque ces outils risquent d'endommager la 
buse ou le corps de pistolet. Ce type d'endommagement peut aller 
jusqu'à rendre le pistolet à peinture inutilisable. 
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2. Monter le nouveau jeu de buses. 

— Lubrifiez légèrement l'aiguille sur une longueur d'env. 10 mm  
(env. 30 mm derrière la pointe) avec un lubrifiant non-acide et non-
durcissant (par ex. Molykote LongTerm W2 ou Vaseline). 

— Depuis l'arrière, guidez l'aiguille dans le pistolet à peinture et la 
bougez plusieurs fois d'avant en arrière pour permettre au lubrifiant 
de bien se répartir et ainsi une bonne lubrification de l'aiguille. 

— Vissez la nouvelle buse à l'avant dans le support de buse, puis 
serrez à l'aide d'une clé de serrage. Un serrage trop ferme de la buse 
risque d'endommager la surface d'étanchéité du support de buse. 

— Guidez depuis l'avant le diaphragme de tête d'air et la tête d'air dans 
le corps de pistolet. Sur le pourtour du diaphragme de tête d'air se 
trouve un ergot ; ce dernier doit être inséré dans la rainure prévue à 
cet effet sur le corps de pistolet. 

— Dévissez la bague de réglage de tête d'air (légèrement lubrifier le 
filetage). Assurez-vous de nouveau que l'ergot loge bien dans la 
rainure, sinon, il cisaille au moment du serrage de la bague de 
réglage de tête d'air et alors le diaphragme de tête d'air tourne aussi 
rendant impossible le réglage de la forme du jet de pulvérisation. 

3. Régler l'air initial. 

— Placez le pistolet à peinture et l'extrémité de l'aiguille sur une surface 
plate et appuyez vers le bas jusqu'à ce que l'aiguille siège 
complètement dans la buse. 

— Actionnez la gâchette (1/33) jusqu'à percevoir une résistance.  
Veillez à ce que l'aiguille maintienne la buse fermée, la course à vide 
(air initial) de la gâchette entre le bord supérieur de la poignée de 
gâchette et le corps de pistolet doit être d'env. 4 – 5 mm. Contrôlez la 
distance en utilisant une vis de 4 ou 5 mm ou du matériel rond 
correspondant. 

— Ajustez la course à vide avec la vis de réglage d'aiguille (1/13).  
En tournant dans le sens des aiguilles d'une montre, la course à vide 
diminue, dans le sens contraire des aiguilles d'une montre, la course 
à vide augmente. Une fois la course à vide ajustée, la vis de réglage 
d'aiguille est fixée avec le contre-écrou (1/14) ; ainsi, la course à vide 
ne peut plus être déréglée. 

— Revissez le réglage précis du matériel (1/39) avec le ressort de pression 
dans le corps de pistolet. Serrez à la main sans utiliser d'outils. 
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9.2.4 (Dé-)Montage du support de buse, remplacement du se gment 
racleur  

1. Retirez le jeu de buses conformément aux instructions du chapitre 
9.2.3 Remplacement de la buse et de l'aiguille, réglage de l'air initial, 
page 9-22. 

2. Vissez le boulon de montage livré avec le pistolet dans le filetage de la 
buse du support de buse (1/7). 

3. Serrez l'autre extrémité du boulon de montage dans un étau de manière à ce 
que la pièce filetée pour raccord de peinture (1/29) montre vers le haut. 

4. Desserrez la pièce filetée pour raccord de peinture avec une clé à 
douille ou clé polygonale (clé de 17 mm) et la retirez. N'utilisez pas de 
clé mixte étant donné que la pièce filetée pour raccord de peinture est 
simplement collée et que la force exercée par une telle clé est trop 
grande. Vous risquez d'endommager le six pans de la pièce filetée pour 
raccord de peinture et, si vous glissez avec la clé, vous risquez de 
rompre le raccord pour tuyau d'air (1/28). 

5. Retirez le corps de pistolet du support de buse en tirant vers l'arrière.  
En cas de réticence, tapez avec un marteau en plastique contre le bord 
avant du corps de pistolet et détachez ce dernier du support de buse. 
N'utilisez jamais un marteau de serrurier pour ce faire puisque vous 
risqueriez d'endommager le filetage au niveau du corps de pistolet. 

6. Dévissez le support de buse du boulon de montage. 

7. Dévissez la vis de blocage (1/5) à l'arrière du support de buse avec un 
tournevis de taille correspondante. 

8. Retirez l'ancien segment racleur (1/6) du support de buse. 

9. Nettoyez l'alésage à l'aide de la longue brosse de nettoyage afin 
d'éliminer tous résidus de peinture ou corps étranger dans l'alésage. 

10. Nettoyez la vis de blocage afin d'éliminer là aussi tous les résidus. 

11. Saisissez l'aiguille et poussez la vis de blocage sur l'aiguille avec la 
fente de vis en premier. 

12. Poussez avec précaution le nouveau segment racleur avec le côté 
fermé d'abord sur l'aiguille. 

13. Insérez l'aiguille ainsi équipé depuis l'arrière dans le support de buse et 
poussez le segment racleur et la vis de blocage dans l'alésage jusqu'à 
ce que le filetage de la vis de blocage soit bien logé.  

14. Serrez manuellement la vis de blocage jusqu'à butée puis retirez l'aiguille. 

15. Serrez la vis de blocage à l'aide d'un tournevis. 
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16. Remontez le support de buse dans l'ordre inverse. La pièce filetée pour 
raccord de peinture doit être recollée avec de la colle pour filetage. Si 
elle n'est pas collée, du produit de revêtement risque de s'échapper au 
niveau du filetage. 

— Remontez le jeu de buses conformément aux instructions du chapitre 
9.2.3 Remplacement de la buse et de l'aiguille, réglage de l'air initial, 
page 9-22. 
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9.2.5 Réglage du transformateur d'air 

1. Desserrez la vis d’arrêt du transformateur d'air (1/49) à l'aide d'une clé 
Allen 4 mm. 

2. Dévissez le transformateur d'air (1/19) avec une clé de serrage  
(clé de 17 mm) et le retirez du corps de pistolet. 

3. Mesurez la longueur du transformateur d'air selon la figure 5. 

104 mm - 105 mm
# 52 

 

Figure 5 : Longueur du transformateur d'air 

4. Si la valeur mesurée ne correspond pas aux valeurs indiquées sur la 
figure, réglez le transformateur d'air de la manière suivante. 

5. Choisissez un tournevis cruciforme qui loge dans le raccord enfichable 
(1/52) et le positionnez dans la fente de la base de soupape (1/27). 

6. Tenez la tête de soupape soit avec vos doigts soit avec une pince 
appropriée. Si vous utilisez une pince, veillez à ne pas serrer trop 
fortement la tête de soupape. 

7. Réglez désormais le transformateur d'air à la longueur souhaité : 

— Si vous tournez le tournevis dans le sens des aiguilles d'une montre, 
le transformateur d'air devient plus court. 

— Si vous tournez le tournevis dans le sens contraire des aiguilles 
d'une montre, le transformateur d'air devient plus long. 

8. Revissez le transformateur d'air dans le pistolet à peinture, mais 
attendez avant de serrer la vis d’arrêt du transformateur d'air. 

9. Connectez l'air comprimé au pistolet à peinture.  

Assurez-vous que du produit de revêtement ou du solvant ne circule pas 
dans le pistolet. 

Attention! 



Mode d'emploi 
Entretien et maintenance 

Pistolet à peinture METACAP D/A 
  

Etat/Edition April 2009  9-27 

10. Actionnez la gâchette (1/33), le transformateur d'air devrait se déclencher 
après que le levier ait parcouru une distance d'env. 1 – 2 mm. 

— Si le transformateur se déclenche plus tôt voire dès le raccord de l'air 
comprimé, il est trop long et doit être raccourci. 

— S'il se déclenche trop tard, il est trop court et doit être rallongé. 

11. Démontez de nouveau le transformateur d'air pour ajuster la longueur. 
Ajustez la longueur correspondante. Répétez cette procédure jusqu'à ce 
que le transformateur d'air se déclenche au bon moment. 

Une fois correctement réglé, resserrez la vis d’arrêt du transformateur d'air. 
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10 Tableau de dépannage – Pistolet à peinture METAC AP D/A 

Erreur Cause Mesures 

Dès la mise en marche 
de l'air comprimé, de l'air 
sort du pistolet à peinture 

Transformateur d'air trop 
long ou coincé. 

Régler le 
transformateur 
d'air, le décoincer. 

 Joint torique pour base de 
soupape est défectueux. 

Echanger 

Peinture ne sort pas Buse est bouchée Démonter la buse 
et la nettoyer 

 Pas de pression de matériel Contrôler 
l'installation 
d'alimentation en 
peinture 

Des gouttes sortent de la 
buse 

Buse/aiguille défectueuse Echanger 

 Des corps étrangers se 
trouvent dans la buse 

Nettoyer 

 L'air initial a été déréglé Régler l'air initial. 

 Pression du matériel trop 
élevée 

Réduire la 
pression 

Mauvais résultat de 
pulvérisation 

Tête d'air encrassée ou 
endommagée 

Nettoyer ou 
échanger la tête 
d'air 

 Buse partiellement 
bouchée ou endommagée 

Nettoyer ou 
échanger 

Pistolet à peinture 
crachote 

Arrivée de matériel 
irrégulière 

Contrôler 
l'installation 
d'alimentation en 
peinture et 
conduites 

 Matériel entièrement utilisé Vérifier et, le cas 
échéant, remplir 

Concentration de matériel 
au centre du jet de 
pulvérisation 

Matériel insuffisamment ou 
pas du tout atomisé signifie 
que la quantité de matériel 
introduite est trop élevée 

Contrôler la 
pression du 
matériel et le 
réglage de la 
buse, le cas 
échéant, ajuster 
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Erreur Cause Mesures 

Résultat de pulvérisation 
est imparfait ou ne 
consiste que de quelques 
gouttes 

Viscosité du matériel trop 
élevée 

Diluer la peinture 

 Les qualités de 
pulvérisation du matériel 
sont insuffisantes 

Diluer ou changer 
la peinture ou bien 
contacter le 
fabricant de 
matériel 
concernant la 
pulvérisation 
basse pression 

Effet de peau d'orange Tête d'air trop fermement 
serrée 

Desserrer la tête 
d'air d'au moins 
1/2 tour, il faut 
laisser un passage 
annulaire entre la 
buse et la tête 
d'air afin que la 
pulvérisation 
puisse se former 

Pistolet à peinture produit 
du brouillard 

Tuyau d'air trop fin Utiliser un tuyau 
d'air avec un 
diamètre intérieur 
d'au moins 9 mm 

 Tête d'air trop fermement 
serrée 

Desserrer la tête 
d'air d'au moins 
1/2 tour, il faut 
laisser un passage 
annulaire entre la 
buse et la tête 
d'air afin que le 
matelas d'air 
puisse se former 

 Revêtement pas assez 
épais 

Augmenter la 
viscosité 

 Pression d'atomisation trop 
élevée 

Réduire la 
pression d'entrée 
d'air 

 Bague de silencieux 
bouchée 

Nettoyer ou 
échanger la bague 
de silencieux 

Difficulté de maniement 
du pistolet à peinture 

Les pièces mobiles 
tournent à sec 

Lubrifier les pièces 
en question 
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11 Nettoyage et élimination 

11.1 Nettoyage 

Nettoyez le pistolet à peinture de tous résidus de produit de revêtement ; 
puis, éliminez ces résidus selon les règlements en vigueur. 

 

Figure 6 : Système d'entretien du pistolet à peinture 

Lorsque vous avez fini de pulvériser et de nettoyer le pistolet à peinture, il se 
pose toujours la même question : 

Où doit-il être vidé et où doivent aller les résidus de peinture et de solvant ? 
Bien sûr dans le système d'entretien du pistolet à peinture !  

Tout ce que le récipient récupère grâce à son ouverture spéciale pour tête 
de pistolet à peinture peut être réutilisé lors d'une prochaine application. 

Ainsi, chaque procédure de nettoyage répond aux normes légales actuelles en 
terme de récupération ou d'élimination sûre et écologique des peintures et solvants. 

 

Figure 7 : Nettoyage rapide du pistolet à peinture avec le système 
d'entretien du pistolet à peinture 

Nettoyage rapide et immédiat du pistolet à peinture avec le système 
d'entretien du pistolet à peinture, également en cas d'obstruction de la buse 
(tourner la buse – zoom). 
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Figure 8 : Nettoyage du système d'entretien du pistolet 

Vidange via le tuyau de vidange (conducteur électrique et résistant aux diluants) 
dans un récipient de récupération de diluants. Des bouchons obturateurs sont 
disponibles pour les ouvertures du système d'entretien du pistolet. 

11.2 Elimination 

Désassemblez complètement le pistolet à peinture et séparez les matériaux. 
Les métaux peuvent - à condition qu'ils soient libres de revêtement - être mis 
à la ferraille. Les pièces en plastique peuvent être éliminés avec les déchets 
domestiques. 

A des fins d'élimination, vous pouvez également renvoyer le pistolet à 
peinture au fabricant. 

 

12 ATEX 

Conformément à la directive européenne 94/9/CE "ATEX 95", le pistolet à 
peinture METACAP ne constitue pas un produit au sens de la directive 
94/9/CE, puisque, si utilisé correctement et équipé de manière conforme, ce 
produit ne représente pas un danger d'inflammation au cours de 
l'exploitation et en cas d'incident. Ainsi, le pistolet à peinture METACAP ne 
requière pas de porter le marquage ATEX. 
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13 Déclaration du fabricant 

Selon annexe II B de la directive CE Machines 98/37/CE 

 

METACAP GmbH 

Fabrication d'appareils de pulvérisation de peintur e 

Siemensstraße 9 23560 Lübeck 

Tél. : +49 (0)451-5820091 Fax : +49 (0)451-581312 

 

Par la présente, nous déclarons, que le pistolet à peinture 

Fabrication :  Pistolet à peinture basse pression METACAP 

Type : D/A  

Année de  
fabrication : 2008  

Accessoire : Option pour jeux de godets No d'article 101115A et 101115B 

est prévu pour le montage dans une autre machine/pour l'assemblage avec 
d'autres composants ou matériels de machine/pour l'enchaînement avec 
d'autres machines. La mise en service n'est autorisée qu'une fois que la 
machine assemblée/complétée/enchaînée a été déclarée conforme à la 
directive CE Machines et qu'elle possède une déclaration de conformité CE 
selon l'annexe II A de la directive CE Machines. 

Le pistolet à peinture mentionné ci-dessus peut être utilisé en combinaison 
avec des composants conformes CE sans que la conformité de l'équipement 
entier soit compromise. 

 

Normes européennes harmonisées appliquées 

 

EN 1953 Equipements d’atomisation et de pulvérisation pour produits de 
revêtement 

 Exigences de sécurité 

 

 

 

Date : 14.09.2009 

 

Directeur 


